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1.1 Область примене
Дополнительная 

чена для профессиональной 
ЛЮ качества в машиностроек 
содержание, условия и техно 
подготовки выпускника по 

Нормативно-правовт 
Программа профессион
- Закона Российской 

кабря 2012 г. № 273ФЗ;
- Приказа Министерств 

«Об утверждении Порядка о 
дополнительным проф|ессион

- Приказ Минобрнаук 
государственного обр;1зовател 
специальности 27.02.02 Техни

1.2. Требования к резу
1.2.1. Характеристика 

функций и (или) уровней к
Основной целью Про 

компетенций, необходимых 
управления и кантрол«[ качесз : 

Программа направлена 
ПК 1.1. Осуществлять 
ПК 1.2. Выполнять стат: 
ПК 1.3. Анализировать
1.2.2. Требования к р<: 
Слушатель, прошедши

фессиональной деятельности 
строении.

Лицам, прошедшим со 
ложительную оценку на итог 
шении квалификации.

Категория слушателе 
или высшее профессиональное 

Трудоемкость обучен] г 
Форма обучения: очн

ш
ния программы 

!СсиональншЕ программа новы 
тодготовки специалистов по ор 
[ИИ. Программа регламентируе 

яогии реализации образовател!. 
иной профессии, 

база
:ального обучения разработана 

•едерации «Об образовании в Рк

V.I ■'

1. ПАСПОРТ ПРОГРА1ММЫ

ения квалификации предназна- 
'анизации управления и контро- 

|т цели, ожидаемые результаты, 
■ного процесса, оценку качества

в соответствии с требованиями: 
ссийской Федерации» от 29 де-

la образования Российской Фед 
оганизации и осуществления об; 
[альным программам»;

России от 07.05.2014 №446 
иного стандарта среднего про([) 
[ческое регулирование и управл 
льтатам обучения. Планируе 

нового вида профессионал)» 
[ЕалИфикаций 
граммы является получение обу 
для осуществления профессион 
'ва в машиностроении, 
на освоение следующих профее 

контроль Качества и испытания 
истический приёмочный контрк 
и обобщать результаты контро 

зультатам освоения програмл): 
[И подготовку и итоговую атгесД|

рации от 01 июля 2013г. № 499 
разовательной деятельности по

<Юб утверждении федерального 
1ессионального образования по 

:ение качеством».
■мые результаты  обучения 
.ной Деятельности, трудовых

;  ̂ 1 , . j.T , .А -1.

чающимися Профессиональных 
: зльной деятекьности в Области

ы  .....................
ацйю Должен быдк готов к про- 

в 'Качестве уцравления и контре ля качества в области машино-

ответствующее'об^щение в покйОм объеме к получивщим по- 
эвой аттестации, выдается док^-мент -У достоверение о повы-

и: для лиц, имеющих среднее 
образование по смежным спец 

я: 72 академических часа.
с1Я.

. Л1 '
! 1 U ., !i ■

-и ; ;■
ГЛ-.::., ГГ'л

1-
.

;Т )..

i:. ii

сиональных компетенций:
Продукций,
ль.' '

дя качества и испытаний.
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2. РЕЗУЛ1^ТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРА 
КВАЛИФИКАЦИИ

Вид деятельности

Определение не
обходимых пара- 
мет{)ов контроля, 
выбор методов 
контроля качества 
в машиностроении

Профессиональ 
ные компетеныв

ПК 1.1. Осущес 
лять контроль 
чества и испытан 
продукции, рабе 
услуг.
ПК 1.2. Выполнят 
статистический 
приемочный ко 
троль.
ПК 1.3. Анализиро 
вать и обобщат: 
результаты кой 
троля качества 
испытаний.

;tB-
:а-

:ия
т.

■п-

ИМЫ ПОВЫШЕНИЯ

Практический опыт

1. Применение нор
мированных методов 
и правил контроля 
качества и испытаний 
продукции, работ и 
услуг

Умения

1. Onpe.|ii
димые

елять необхо- 
Параметры кон

троля
2. Выб: 
контроля 
дукции,
3. Выби|1; 
зовать ср 
ний и ме 
нения изк[|

играть

работ]
laxb

МЛЯ’

4. Осуще 
ку продук 
дить ее oi;i
5. Офор: 
ты контрб, 
испытани 
ствии с 
ми требов!
6. Приме
статистиче 
мочного к
7. Рассчш
таты КОН' 
и испытан

методы 
качества про- 

и услуг 
и исполь- 

|едства измере
но дики выпол- 
[ерений

етвлять выбор- 
:ции и прово- 
(енку

!ть результа- 
)ля качества и 

в соответ- 
установленны-
1НИЯМИ

!нять методы 
:ского прие- 

:бнтроля 
ывать резуль- 
)оля качества;тр:

[ТЙ

Знания

1. Цели, задачи, пра
вовую и организаци
онно-методическую 
основу контроля 
качества и испыта
ний продукции, ра
бот и услуг
2. Организацию и 
деятельность служб 
контроля качества в 
машиностроении
3. Классификацию и 
номенклатуру пока
зателей качества 
продукции
4. Основные виды 
дефектов продукции
5. Методы измере
ний, основные сред
ства измерений и 
контроля качества 
продукции, работ и 
услуг
6. Методы статисти
ческого приемочного 
контроля_________



3. стр
3.1 Учебный план

Номер
темы

1
1.1

Элементы учебно 
в т.ч. >̂ [ебные ди|( 

темы

о процесса, 
сциплины,

Теоретическое обучение
Введение в специализацию

УКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

Общая 
трудоем 

кость, час.
48

Аудиторные занятия

лекции

38

практ.
занятия

10

Самостоя
тельная ра

бота

Оценка качества сырья, м 
тующих изделий на cootbs; 
нормативных документов
ВИЙ

атериалов, комгшек- 
тствие требованиям 
и технических усло-

1.3 Контроль технического сси 
ния, оснастки, инструмен 
ний и сроков проведения 
ветствие требованиям нор 
тов и технш[еских условий

стояния оборудова- 
средств измере- 

поверки на соот- 
)мативных докумен-

10

1.5

2.1

Осуществление мониторил 
новных параметров техно 
сов на соответствие треб о 
ных документов и техничес 
Оценка соответствия 
требованиям норма'
документации

[га соблюдения ос- 
шогических процес- 

|ваниям норматив- 
!ких условий

16 12

>товой продукции 
1тивно-технической 12

д и к у м с т а ц и и 
Практическое обучение
Учебная практикаУчебная практика 
Итоговая аттестация

22 22

Всего: экзамен
72 38 34

3.2 Учебно-тематический план

Номер
темы

1
1.1
1.2

Элементы учебного процесса, 
Б т.ч. учебные дисциплины, 

темы
Теоретическое обучение
Введение в специализацию

1.3

1.4

Оценка качества сырья, мат 
тующих изделий на соответ 
нормативных документов и
ВИЙ

ериалов, комплек 
ствие требованиям 
технических усло-

Контроль технического сос 
ния, оснастки, инс:грументг[. 
ний и сроков проведения ю; 
ветствие требованиш норм 
тов и технических условий

^ояния оборудова- 
средств измере- 

поверки на соот- 
ативных докумен

та

1.5

Осуществление мониторин 
новных параметров техноло 
сов на соответствие требов; 
ных документов и техническ
Оценка соответствия гот 
лребованиям нормат
документации_____

соблюдения ос- 
(гических процес- 
дниям норматив- 

условий______
'ОВОЙ продукции 
:ивно-технической

Общая 
трудоем 

кость, час.
48

10

^^удиторные занятия

лекции

38

практ.
занятия

10

16

12

12

Самостоя
тельная ра

бота

2.1
Практическое обучение
Учебная практика

22 22

2 . 1.1

2.1.2

2.1.3

Вводное занятие. Безопасно 
робезопасность в учебных МЗ'

22 22

Составление контрольных 
карт

сть труда, пожа- 
стерских______

карт, выбор типа

Т ехнический контроль дет 
ручными средствами измере: 
отчетными устройствами

‘̂ е й  типа «Вал» 
ния с цифровыми

2.1.4 Технический контроль деталс: 
ручш,ши средствами измерен

я  типа «Втулка» 
:ия с цифровыми



отчетными устройствами ------------------------- ^

2.1.,5
Измерение наружного Д1 
«Вал» с помощью глад 
к£шибра-скобы

гаметра детали типа 
кого регулируемого 2 2

2.1.6
Измерение глубины отве{ 
типа «Корг[ус» ц][тангенц 
индикацией, оснащенным

)стий и пазов детали 
яркулем с цифровой 
«мостом»

2 2

2.1.7

2.1.8

Разработка формы бланка 
Построение диацзаммы Г 
рительного оборудованш 
ний к точности изготов 
проведение измерений.

контрольного листа, 
арето. Выбор изме- 
с учетом требова- 

чения продукции и
2 2

Измерение цилиндрическ 
рометрическим щ'тромерс

ого отверстия мик- 
м 2 2

2.1.9

2.1.10

Измерение .чинейно-углов: 
деление отклонений взаш 
поверхностей деташи типа

ых размеров и опре- 
1НОГО расположения 
«Втулка»

2 2

Измерение межосевого рг 
в детали типа «Фланец» с 
циркуля

сстояния отверстий 
помощью щтанген- ...2 2

2,Л л \ Комплекснь:(е работы 2 2
Проверочная работа 1 1
Из оговая а'гтестация ....2 2Всего: 72 38 34

3.3. Учебная программа

ки

1. Теоретическое обу
1.1 Введение в специг1,
Предмет и задачи курс,
1.2 Оценка качества 

ствие требованиям нормати:
Технический контроль 
Проблемы и недостат. 

проду]щии. Стру];стурные пол:; 
структурного подразделения 

Виды технического ко 
контроля. Классификация вид| 

Выбор средства измере 
Испытания прод)тсцг[ 

испытательного оборудование: 
Влияние качества сырья 
Параметры, формирую: 

Выбор контролируемых па- 
качество заготовки.

Назначение и принцип 
продукции (сырья, материалов 

Выбор методов и 
комплектующих изделий.

Понятие о стадиях жизв:̂
1.3 Контроль техниче 

средств измерений и сроков 
мативных документов и техн, 

1.3.1 Определение техн 
Основные сведения о 

мом при производстве продукп: 
Испытание на надежно 

храняемость объекта. Виды

чение 
1лизацию
й

сырья, материалов, комплег: 
вных документов и техническ
качества: определение. Цели и 

технического контроля, их в л . 
разделения ОТК. Влияние типе: 

ОТК. ^
«троля, сущность управления 
(ов контроля. Категории контро. 
;ния. Методы и методики контре, 
и. Объекты и методики

(:тующих изделий на соответ- 
:их условий
задачи контроля качества.
::тяние на качество выпускаемой 

производства на организацию

качеством на различных стадиях 
ля.

ля и измерении, 
испытаний, характеристика

и материалов на качество гото 
щие качество сырья (материал 

щаметров для определения

фои продукции, 
ов, комплектующих изделий). 

^Характеристик, формирующих

действия измерительного оборуд^ 
комплектующих изделий). 

Методик контроля и испыт;

рвания при контроле качества 

аний сырья, материалов и

[енного цикла продукции.
!Ского состояния оборудован 
проведения их поверки на соо 
ических условий 
ического состояния оборудова 
хническом оборудовании, оснас 
ИИ, выполнении работ.

»сть. Долговечность, безотказно' 
спытаний, план и объем испь.

ИЯ, оснастки, инструмента, 
тветствие требованиям нор-

ния, оснастки, инструмента.
тке и инструменте, применяе-

ED
стъ, ремонтопригодность, со- 
т н и й  на надежность ГОСТ



27.002. Нормативные и мето, 
тания оборудования. Метод]>] 

1.3.2 Определение ecu. 
Требования к измериг

ний.
Метрологический над; 

НИИ единства измерений». 
Требования к проведе. 
Практические занятш; 
Определение техничес 
Определение периоди 
1.4 Осуществление 

ских процессов на соответс 
условий

1.4.1 Основные пара.
Понятие о технологии 

этапы технологического проЦ| 
регламентирующие вопросы i

1.4.2 Мониторинг сос
сов.

Методы и критерии мо: 
его стабильности. Использова: 
гического процесса.

Формы и средства для 
Контрольный лист, ДИ.р 

грамма Парето, линейчатая др[; 
Контрольные кЕ1рты Шу 
Контрольные карты по 

тивному признаку.
Работа служб предпршг. 

метров технологических проце^ 
Практические заиятия 
Построение контрольно: 
Построение диаграммы: 
1.5 Оценка соотвез 

технической документации 
Требования нормативны 

качества продукции. Выбо!) 
стандартов комплекса.

Продукция: виды, их 
продукции. Брак исправимый 
возниюговения и методы предз' 

У правление несоответ 
Нормативная документация, 
продукции.

Последовательность пр 
документации качества на 
результаов оценки соответстви 

Практические занятия 
Выявление дефектов и 

«исправимый» и «неис:правим 
продукции.

жого состояния штангенциркуля 
чности поверки средств измерен 
ониторинга соблюдения основ 
:твие требованиям нормативн:

ийетры технологического процесса
lecKOM процессе. Виды технологи 
десса. Требования нормативных 
организации технологического: 
тавления основных параметро

)дические документы, регламен. 
>1 контроля оснастки. Методы ко 
'СТОЯНИЯ средств измерения и 
^ельному оборудованию, технич

[тир}лощие методы и сроки испы- 
'нтроля режущего инструмента, 
сроков их поверки.
[еское состояние средств измере-

,зор за состоянием средств измерений. Закон РФ «Об обеспече

нию поверки, калибровки, градзщровки средств измерений.

и
:ческих процессов. Основные 

методических документов, 
1|[роцесса.
•в технологических процес-

ниторинга технологического пр- 
ние статистических методов при

оцееса с целью установления 
оценке стабильноети техноло-

сбора и обработки данных, 
г^рамма разброса, метод расслое: 
аграмма, гистограмма и полиго 
харта.
количественным признакам. Ко:

ния, диаграмма Исикавы, диа-
н .

тия при проведении мониторин::а соблюдения основных пара- 
хсов.

'ГО листа
Парето
ствия готовой продукции

>1Х и методических документов 
показателей качества прод;

характеристика. Понятие о д- 
и неисправимый. Виды брака 

^реждения. 
ствующей продукцией сослав 

определяющая  ̂ этапы упр

сведения оценки ' соответстви 
годную и несоответствующ 
я готовой продукции.

редукции по результатам изм- 
:ый», оформление результатов

'С
14

:ии.
ных параметров технологиче- 

;ых документов и технических

нтрольные карты по альтерна-

требованиям нормативно-

, регламентирующие вопросы 
укции согласно требований

;ефектах и несоответствующей 
(несоответствий), причины их

но стандартам ИСО 9001. 
авления несоответствующей

я готовой продукции. Виды 
у{ю продукцию. Оформление

-грений, разделение брака на 
оценки соответствия готовой



2 Практическое обу 
2.1. Учебная практи:

чение
ка

№
п/п

1.

3.

Обучение в учебных мастерских
Вводно(^заняз1№ ^  труда, пожаробезопасностк в------------- --------- ------------------- -
CocraBjigHHe контрольных карт, выбор типа карт
I ^ V T T T r r r « « - r» - .- .- > i__________- ■ ' *Технический контроль 

отчетными усггройства
Технический контроль 
выми отчетными устрс*

. деталей типа «Вал» ручными средствами измерения с цифровыми
МИ

Измерение наружного 
калибра-скобы
Измерение глу бины от 
вой индикацией, оснад!'

9.

10.

11.

Разработка формы бла. 
измерительного оборуд( 
и проведение измерени]

гверстий и пазов детали типа «Корпус» 
,енным «мостом»
нка

1И.
Измерение цилиндрического 
Измерение линейно-упп 
ния поверхностей детаг-
Измерение межосевого 
генциркуля
Комплексные работы 
Проверочная работа
Итого в учебных мастерских

Тема 1. Вводное заня 
стерских

У чебно-производствен: 
профессионального роста и 
егерскими. Расстановка их пс» 
чения и сдачи инструментов, 

Правила и нормы . 
безопасности труда к произв 
Опасные основные и вредные^ 
ных мастерских.

Пожарная безопасность 
других помещениях учебных 
ности при пользовании пожар 
лей при пожаре, порядок вызо 
опасности. Виды электротравкг 

Тема 2. Составление к 
Выбор типа контрольнс!: 
Тема 3. Технический 

ния с 11[ифровыми отчетным 
-Выбрать методы и сред(3 

Тема 4. Технический 
мерения с цифровыми отчет 

]3ыбрать методы и среде 
Тема 5. Измерение Haj>, 

регулируемого калибра-скоб]> 
Изм;ерение наружного д 

го калибра-скобы.

гие. Безопасность труда, пожаробезопасность в учебных ма-

Темы

деталей типа «Втулка» ручными сред1 
йствами

диаметра детали типа «Вал» с помопью гладкого регулируемого

контрольного листа. Построение 
давания с учетом требований к точное

диаграммы Парето. Выбор 
ти изготовления продукции

отверстия микрометрическим нгу
[овых размеров и определение отклон 
и  типа «Втулка»

расстояния отверстий в детали типа «Фланец» с помощью штан

ные и воспитательные задачи к 
ановление рабочих. Ознакомле]т 
рабочим местам. Ознакомление 

приспособлений и приборов, 
безопасности труда в учебф 
одственному оборудованию и 
производственные факторы, в4-

Причины возникновения пок; 
заведений. Меры по их предупр 
юопасными жидкостями и газам 
|ва пожарной команды. Основнь 

Оказание первой помощи nocii 
онтрольных карт, выбор типа 
й  карты. Построение контрольно 

контроль деталей типа «Вал» 
устройствами

:тва для измерения размеров де^ 
контроль деталей типа «Втулк 
ными устройствами 
:тва для измерения размеров дет 
(ужного диаметра детали типа 
.1

(иаметра детали типа «Вал» с

и

учебных мастерских

Кол-во
часов

датвами измерения с цифро-

штангенциркулем с цифро-

тромером
!нии взаимного расположе-

22

урса. Содержание труда, этапы 
[ие слушателей с учебными ма- 

слущателей с порядком полу

:ых мастерских. Требования 
производственному процессу, 

зникающие при работе в уг[еб-

:аров в учебных мастерских и 
еждению. Меры предосторож- 

:п. Правила поведения слушгле- 
>]е правила и нормы электробез- 
радавшим. 
карт, 
й  карты.

]эучными средствами измере-

али «Вал».
а» ручными средствами из-

али «Втулка».
«Вал» с помощью гладкого

помощью гладкого регулируемо-



Тема 6. Измерение 
циркулем с цифровой инд

Выбрать методы и с 
ние глубины отверстий и ni 
цией.

Тема 7. Разработка . 
Парето. Выбор измерител!» 
Ленин продукции и проведе

Разработать формы 
Выбор измерительног! 

продукции и проведение из1у[' 
Тема 8. Измерение ц 
Измерения и погреши 

мерений. Измерение цилинд]э 
Тема 9. Измерение Л1 

ною  расположения поверхн 
Изучение технически; 

измерения с цифровой индик;
Тема 10. Измерение 

помощью штангенциркуля 
Измерение межосевог'^ 

штангенциркуля. Вычислить 
тельное значение межосевое  ̂
Определение годности разме]); 

Тема 11. Комплексны! 
Проверочная работа.

глубины отверстий и пазов д 
(ркацией, оснащенным «мосто

для измерения размеров
детали типа «Корпус» штан:

:]эедства
азов

.ного
;ние

формы блан[ка контрольного 
оборудования с учетом 

измерений.
[анка контрольного листа. Пост]). 
‘ оборудования с учетом треб^э 

[ерений.
цлиндрического отверстия ми

ости измерений. Оценка случ 
ического отверстия микрометри 

1Инейно-угловых размеров и о 
остей детали типа «Втулка»
; характеристик и возможност 
ацией.

межосевого расстояния отверс

о расстояния отверстий в дет 
среднее значение межосевого 

расстояние с предельными разм 
la.
le работы.

•м»

детали типа «Корпус». Измере-
[генциркулем с цифровой индика-

листа. Построение диаграммы 
зребований к точности изготов-

аи:
крометрическим нутромером
■'ных погрешностей прямых из- 
ческим нутромером. 

Пределение отклонений взаим-

н современных ручных средств 

тий в детали типа «Фланец» с

£ли типа «Фланец» с помощью 
расстояния. Сравнить действи- 
ерами, найденными по ГОСТу.

етали типа «Корпус» штанген-

юение диаграммы Парето.
•ваний к точности изготовления
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПР 

4.1 Материально-техническое обеспечение реализа

Реализация программы предполагает наличие учебны- 
ратории.

Кабинеты:
Метрологии, стандартизации и сертификации

Учебно-производственных мастерских по метрологии:

Лаборатории;
Метрологии и контрольно-измерительных приборов.

Оборудование мастерской метрологии К И П  и рабоч
1 Наборы контрольно-измерительных инструментов."
2 Планшеты для демонстрации работ и технологичес
3 Детали и конструкторские чертежи.
4 Рабочие чертежи, рабочие тетради, справочники в 

ского материала.

их мест мастерской:

:шх процессов.

:качестве раздаточного техниче-

Технические средства обучения:

Оборудование мастерских метрологии К И П  и рабоч.
1. Рабочее место преподавателя: стол, стул офисн: 

тор, экран проекционный, аудисистема, телевизор
2. Рабочие места по количеству обучающихся
3. Набор контрольно-измерительных приборов

5.2 Учебно-методическое обеспечение программы

Основные источники:
1 Зайцев С.А., Толстов А.Н., Грибанов Д.Д.,

стандартизация и сертификация в машиностроении. Учеб 
Издательский центр «Академия», 2016. -  288 с. '

2 Калиниченко, А.В. Справочник инженера по контрот 
и автоматике (КИП и А) / А.В. Калиниченко. -  Вологда: Инфра-

3 Лифиц, Н.М. Метрология, стандартизация и сертифн 
Перераб. И доп. -  М.: Юрай-Издат, 2 0 1 7 .-3 5 0  с.

4 Мельников, В.П. Управление качеством: учебник для 
образования / В.П. Мельников, В.П. Соломенцев, А.Г.” 
Мельникова. -  5-е изд. -  М.; Издательский центр «Академия»,

5 Метрология, стандартизация и сертификация в машив
Учреждений сред. Проф. образования / С.А. Зайцев, А.Н.Толст 
изд. -  М .: Издательский центр «Академия», 2016. -  288 с. '

6 Радкевич, Я.М. Метрология, стандартизация и сег 
Метрология; }шебник для СПО/Я.М.Радкевич, А.Г. Схиртладзе 
Издательство Юрайт, 2018. -  235 с. -  (Серия: Профессионально!

Дополнительные источники:
1 Анухин, В.И. Допуски и посадки. Учебное пособие,.
3 Зайцев, С.А., Куранов, А.Д. Допуски, посадки и тех: 

строении. -  М.; ОИЦ Академия, 2009.
4 Зайцев, С.А., Грибанов, Д.Д., Меркулов, Р.В., 

измерительные приборы и инструменты. -  М.: ОИЦ Академия.

ОГРАММЫ  

ции программы

:х кабинетов, мастерских и лабо-

иКИП.

их мест мастерских:
ый, моноблок, принтер, проек-

Куранов А.Д. Метрология, 
ник -  6-е изд., стер. -  М.:

!|пьно-измерительным приборам 
-Инженерия, 2016. -  564 с. 

кация / Н.М. Лифиц. -  6-е изд.

студ. учреждений сред. проф. 
Схиртладзе; под ред. В.П. 

2 0 1 7 .-3 5 2  с.
[построении : учебник для студ. 

ов, Д.Д. Грибанов [и др.]. -  5-е

ртификация. В 3 ч. Часть 1. 
е. -  5-е изд., пер. и доп. -  М.; 
е образование).

0 1 2 .-2 5 6  с.
ческие измерения в машино-ни

Голстов, А.Н. Контрольно- 
2010.
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лл . тл ^ ^^«трольно-измерительные приборы и инструмен|гы 
М.. Издательский центр «Академия», 2013. -4 6 4  с.

6 Попков, В.А. Методы и средства измерений / В
Академия, 2 0 1 4 .-2 6 4  с. и / о

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

Итоговая аттестация по программе предназначена 
слушателями программы и проводится в форме экзамена' 
испытании выставляются отметки «отлично», «хорошо» «у 
влетворительно». ’ ^

для оценки результатов освоения 
По результатам промежуточных 
'довлетворительно» или «не удо-

С.А. Зайцев, Д.Д. Грибанов. - 

-А. Попков, А.В. Ранев -  М.
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